
SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter " Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

CentGr Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of idenfjfication:

07 Geburtsdatum und •ort
Dafe andpSace ofbirth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vors chrift/P ruf norm
Code /festing Standard

10 Fachkunde
Job knov^tedge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Andre Francois Felber

Identity card

1986-10-18, Jundial(BRA)

Hälg & Co AG, CH-9001 St. Gallen

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Exsmining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261506-HIMA-5222083

11 Einf1ussgrössen/l/ariaö/es Prüfstück / Test pf'ce Geltungsbereich /Range of qualiKcaSon

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063 912 912
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung M M
Degree ofmechanizafion

14 Produktform/Proc/ucf/ype T T
15 Verbindungsart/Typeofyo/nf LJ LJ
16 Grundwerkstoffgruppe(n) 300 300

Parent material group(s)

17 Harttotart Ag160 CuP281
Brazing filter appHcation

18 Hartlotanwendung FF FF
Brazing fttier type

19 Arbeitstemperatur 650 °C 710 °C
Wort temperafure

20 Materialdicke (mm) 1,20 1,20
Material thichness (mm)

21 Rohraussendurchmessser (mm) 41.20 41,20
Outside pipe diameter(mm)

22 Überlapplänge L (mm) 27,00 27,00
Overiap lengfh L (mm)

23 Hartlotflusspositionen(en) VU VU
FHier metat flow direcSon

912 Flammhartlöten / Flame brazing 912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell / Manual) M (Manuel) / Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberiappverbindung / Lap joint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

T (Rohr / Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen/all combinecf
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote/
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie In der BPS-Nr. /Furfherinformatjonis statedinthe BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal; Cu-DHP.

25 Art der Prüfung

26 Type oflesting
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie/ffarf/og/'ap/i/c

29 UltraschaIlprüfung/U/irasww

30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest

31 Makro-/Mikroschliff/Afe(a//og/'apftic X

32 Biegeprüfung / Bend fsst

33 Anderes /Ötherlests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft

Perfomjed and accepted Not fested Datum der Hartlötung: / Da(e ofbrazing.
Gültig bis:/ Valid thru:

Ort, Datum: IPIace, date:/

2026-09-28
2031.09.28,

Gemot Busch

Wäftisetien, 2026-10-Oj

/!.//', A,',-/

Zertifizlerungsstetle fflr.^rsonal SCESe 008S und notifizierte Stelle CE 1263 nach DGR 2014/6&/EU

Cerfificatön üod/ pefspfinel SCE Se 0083 and /lotrfwd üooi/ C£ f253 nacft P£0 20 M/fia/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die veranhvortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confinnab'on of qualilication by responsibla person^ (every 6 months), requiredfor the validity of the ceffficate

Datum/Date Unterschrift /Signafure Dienststeilung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Date Unterschrift /Signature DienststeHung /Posifion

2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtisüasse 15, CH-8304 Walliseilen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-U.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate
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Bezeichnung(en)
Designafion(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identification:
Geburtsdatum und -ort
Date and place ofbirth
Arbeitgeber
Emptoyer
Vorschrift/P ruf norm
CcxSe / testing Standard

Fachkunde
Job knowteüge

Einfiussgrössen/^ansb/es

Hartlötprozess(e» ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad der Mechanisierung
Degree of mechanizalion

Produktform /Proäuct fype
Verbindungsart /Type ofjoint
Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent matenal group(s)

Hartlotart
Brazing fitler application
Hartlotanwendung
Brazing Wer type
Arbeitstemperatur
Work temperalure
Materialdicke (mm)
Matenai thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Uberlapplänge L (mm)
Overiap length L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
Filter meta! ftow direction

Certificat de qualification du soudeur U.^-^j?

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Reto Dünner

Identity card

Y^-T^

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ300CuP281 FFt1.2D41.2

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

1991-05-29, Münaterlingen (TG)

TCA Thermodima AG, CH-

SNEN ISO 13585:2024

^H-9015St.Gallen

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tesfpf'ce

912 912

M M

T T
U LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 °C 710°C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

vu vu

Geltungsbereich /Range of quaHfication

912 Flammhartlöten / Ftame brazing

M (Manuell / Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330,340, 350, 360, Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Sllver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flov/ directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261513-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330,340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All fiow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Furiher Information is stated in theBPSNo. 2609.

Werkstoff/Parentmetal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
28 Type of testsng
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie/ftacfograph/c

29 Ultraschallprüfung /Ullrasonic

30 Schäl-/Scherprüfung /Peettest
31 Makro'/Mikroschllff / MetaHographic X
32 Biegeprüfung / Bend fest
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Da(e ofbrazing:

Gültig bis:/ Validfhru: ',
2026-09-28
2031-09-2(

Ort, Datum: iPtace,^

Gernot Busch

VValliseJlen, 2026-10.0,

Zertifjzierungsstelle f^r personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle GE 1253 nach DGR2014/68fEU

Certificstion body per/onnel SCE Se 0083 and notified tKxSy CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quaUfication by responslbSe person (every 6 months), required for the vaSidity of the certificate

Datum/Date Untersctirift/Sfgnafure Dienststellung/Posrf/on
2027-03-

2027-09-

2028-03-

3028-09-

2029.03-

Datum/Dste Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2029.09-

203M3-

2030-09-

2031-03-

SwissSafety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02,26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Namedes Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date snd place of birth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /tesfing Standard

10 Fachkunde
Job knowtedge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Elias Schwarzentruber

Identity card

1993-08-26, Sursee(LU)

Air Five AG, CH.6214 Schenken

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261514-HIMA-5222083

11 Einfiussgrössen/l/ariaö/es Prüfstück/Fesfp/ce

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 °C

1,20

41,20

27,00

vu

Geltungsbereich /Rsnge of qualification

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/ Manual)

T(Rohr/Tube)
LJ (Uberiappverbindung / Lap Joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

14 Produktform / Product type
15 Verbindungsart/T/peof/omf
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent materiat group(s)
17 Hartlotart

Brazing Wer apptication

18 Hartlotanwendung
Brazing Filler type

19 Arbeitstemperatur
Wo!i<. temperature

20 Materialdlcke (mm)
Material ihickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20
Outside pipe diameter (mm)

22 Lfberlapplänge L (mm)
Overiap length L (mm)

23 Hartlotflusspositionen(en)
Filter meta! fiow direction

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Furiher Information is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type oftesting
27 Sichtprüfung/Wsya/tesf/ng X

28 Radiographie/ftad/bgrap/i/c

29 Ultraschallprüfung/U/frssonrc

30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro./Mikroschliff/Mete/tograp/wc X
32 Biegeprüfung IBendtest
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Dato ofbrazing:

Gültig bis:/ VQlidthrv:
2026.09-28
203K9-28

Ort, Datum: / Place, üat\
f

Gernot Busch

Wallisellen, 2026-/Ö-05

Zertifizlerungsstelle füi^ersonal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certificetion body personnel SCE Se 0083 and notified body C£ f253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirfnation of qualification by responsible person (every 6 months). required for the vatidity of the certificate

Datum /Dato Unterschrift / Signature Dienststeltung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

Z029-03.

Datum /Dato Unterschrift / Signalure Dienststellung /Position

2029-09-

2030-03.

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat/ HartlÖter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate
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Bezeichnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identification:
Geburtsdatum und -ort
Date and place of bifth
Arbeitgeber
Emptoyer

Vorschrift/Prüfnorm
Code /testing Standard

Fachkunde
Job know!edge

Einflussgrössen / Variables

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

Grad der Mechanisierung
Degree of mechamzation

Produktform /Producf type
Verbindungsart/Typeof/omf
Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent material group(s)
Hartlotart
Brazing fiHer appHcation
Hartlotanwendung
Brazing fjtler type
Arbeitstemperatur
Work temperature
Materialdicke (mm)
Matenal thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
überlapplänge L (mm)
Overlap lengfh L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
Filler meta! flow dsrecfion

Certificat de qualification du soudeur \^^J^^

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Robert Bardheci

Identity card

^Ti^

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ300CuP281 FF11.2D41.2

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

1996-09-10, Winterswljk(NLD)

TCA Thermoclima AG, CH-

SNEN ISO 13585:2024

3H-9015 St. Gallen

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tes/prce

912 912

M M

T T
LJ LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 °C 710 °C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

vu vu

Geltungsbereich/Range ofqua//ffcaf/0/?

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261515-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Further Information is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Typeoftesting
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie / Radiographic

29 Ultraschallprüfung /Uitrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peettest
31 Mal(ro-/Mikrosch1iff/Me(a//ograp/)ic X
32 Biegeprüfung/ßendtesf
33 Anderes /Other teste

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Date ofbrszing:

Gültig bis: IValidthru:
2026-09-28/7
2031-09-2(

Ort, Datum: l Place, date:// Wallisellen, 2026-10-0/

U:].̂
Gernot Busch /

Zertifizieiwasstelle für F^.e/sonal SCESe 0083 und notifizierte Stelle GE 1253 nach DGR 2014/66/EU

Cerilfication body personnel SCE Se 0083 and noffied bod/ CE 1253 nach PED 20f4/6&EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
ConfSrmation of qualification by responsWe person (every 6 months), reQuired for the validi'ty ofthe certifscate

Datum /Date Unterschrift/S/gnafure Dienststellung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09.

2029-03-

Datum /Date Unterschrift /Signafure Dienststellung /Position
2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtisü'asse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert.14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS'Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date andplace ofbirth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/P ruf norm
Code /testing Standard

10 Fachkunde
Job knowledge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Alexander Achermann

Identity card

1994-09-22, Altdorf (UR)

QR-Service GmbH, CH-6414 Oberarth

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261516-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/Vsrisö/es Prüfstück/resfp/ce Geltungsberelch /Range of qualification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

14 Produktform / Product type
15 Verbindungsart/Typeofy'cwif
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent material group(s)
17 Harttotart

Brazing Filler appticalion

18 Hartlotanwendung
Brazing fiiter type

19 Arbeitstemperatur
Work lemperature

20 Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser(nnm) 41,20
Öutside pipe äiameter (mm)

22 Überlapplänge L (mm)
Overiap lengSh L (mm)

23 Hartiotflusspositionen(en)
Filier mefal flow direction

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Flammhartlöten / Ffame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberiappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All ftow directions

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330,340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS.Nr. / Further Information is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of festing
27 Sichtprüfung/Wsus/tesf/ng X

28 Radiographie / Raäiographic

29 Ultraschallprüfung /U!trasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschtiff/Ate/a//ograpft/c X
32 Biegeprüfung/ßendtesf
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Date of brazing: 2026-09-28

Gültig bis: / Validthrv: 2031-09-28

ofeOrt, Datum: IPIace, c^sfi

Gernot Busch

l'' L'/

//

Wallisellen, 2026-11

.y .., /..^

Zertifieiarungsstelle für tt/rsonal ^CESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/G8/EU

CGftificstion body personne! SCE Se 0083 and notsfied body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of qualification by responsible person (ever/ 6 months), reqw'redfor the validity of the certificate

Datum/Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

Z028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift / Signature Dienststellung /Position

2029.09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrssse 15, CH-8304 Walhsellen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Pmfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

^CCflFo/^
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23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designationfs)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identification:
Geburtsdatum und -ort
Date and ptace of birth
Arbeitgeber
EmpSoyer
Vorschrift/Prüfnorm
Code /testing Standard

Fachkunde
Job knov/tedge

Einflussgrössen / Variables

Hartiötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

Produktform /Product type
Verbindungsart/Fype ofjoint
Grundwerkstoffgmppe(n)
Parent material group(s)
Hartlotart
Brazing filler application
Hartlotanwendung
Brazing fjller type
Arbeitstemperatur
Work temperafure
Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Überlapplänge L (mm)
Övertap length L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
FiHer mefsl ffoiv direction

Certificat de qualification du soudeur ^.^L^J?

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

^~T^

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ300CuP281 FFI1.2D41.2

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Diego Luca Badertscher

Identity card

1998-08-29, Lauperswil (BE)

Klima-Welt GmbH, CH-3665 Wattenwil

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tesfp/ce

912 912

M M

T T
U LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 °C 710°C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

vu vu

Geltungsbereich/Rangeo/qua//ffcaf/o/i

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
U (Ubertappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flowdirections

L27VU
Swiss Safety Center AG

261517-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Furiher Information is stated in the BPS No.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

2609.

25 Art der Prüfung
26 Type of tesfrng
27 Sichtprüfung / Visual testing X

26 Radiographie /Radiographic

29 Ultraschallprüfung /Ullrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peettesl

31 Makro-/Mikroschliff/Me(3//offrap/7/c X
32 Biegeprüfung/Be/idfesf
33 Anderes /öthertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der HartlÖtung: / Dato ofbrazing:

Gültig bis: IValidthru:

Ort, Datum: l Piace, d,

Gernot Busch

2026-09-28
2031-09,

Wallisellen, 2026-1^

Zertifizierungsstelle fnpPersonal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certification body personnel SCE Se 0083 and notified body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quatification by responsWe person (every 6 months), required for the validity of the ceftificaie

Datum/Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtisü'asse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezelchnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identification:
Geburtsdatum und -ort
Date and ptace ofbifth
Arbeitgeber
Emp!oyer
Vorschrift/Prüfnorm
Code/testing Standard

Fachkunde
Job knov/ledge

Einflussgrössen / Variables

Harttötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad derMechanisierung
Degree of mechanization

Produktform /Product type
Verbindungsart IType ofj'osnt

Grundwerkstoffgruppetn)
Parent material group(s)
Hartlotart
Brazing filler application

Hartlotanwendung
Brazing filter type
Arbeitstemperatur
Work temperature
Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Überlapplänge L (mm)
Overtap length L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
FiHer rnetsl nov/ direction

Certificat de qualification du soudeur \t.^-^.^

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Nikola Minkovic

Identity card

1981-12-06,

QR-Service

SN EN ISO

l

^"^

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2

Prüfstelie:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Zagreb (HRV)

GmbH,CH-64l40berarth

13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tesfp/ce

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710°C

1,20

41,20

27,00

vu

GeKungsüereich / Range of qualification

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T(Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261517-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
U (Uberfappverbjndung / Lapjoint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartiote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Fufiher Information is stafed in the BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung / Visust testing X

28 Radlographfe / Raäiographic

29 UitraschalIprüfung/U/^aso/wc
30 Schäl'/Scherprüfung /Peettest
31 Makro-/Mikroschliff/Me?a//ogr3p/H'c X

32 Biegeprüfung/ßendtesf
33 Anderes /Other feste

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Perfonned and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Dato ofbrazing: 2026-09-28

Gültig bis: / Valid thru: 2031-09-28

Ort, Datum: / Piace, date:, / Walljsellen, 2026-10-(

1--1

Gernot Busch

Zertifizierunasstelle für Personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 20H/68/EU

CertHication body personnel SCE So 0083 and notifed body CE 1253 nach PED 2014/68/£U

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of qualification by responsible person (every 6 months), reguired for the validity of ffie certificate

Datum/Dafe Untersctirift/S/grtstore Dienststellung/Posf'fcv)

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Date Unterschrift / Signature Dienststellung /Position

2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

SwissSafety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304WalliselIen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS'Reference

04

05 Namedes Hartlöters
Srazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of icSentification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date andpSace ofbirth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code / testing Standard

10 Fachkunde
Job knov/iedge

IS013585912TLJ300Ag160FFt1.2D41.2L27VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Miljan Matic
tdentity card

1995-01-05, Paracin(SRB)

Hälg & Co AG, CH-9001 St. Gallen

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examinmg bociy:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261520-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/l/anaö/es Prüfstück /Test pice Ge\tUf\QsbeTQ}ch / Range of qualification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063 912
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung M
Degree of mechanizafion

14 Produktform/ProA/cftype
15 Verbindungsart/Typeofyomf
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent material group(s)
17 Hartlotart

Brazing FiHer apptication
18 Hartlotanwendung

Brazing FiHer type
19 Arbeitstemperatur

Work temperature
20 Materialdicke (mm)

Material thickness (mm)
21 Rohraussendurchmessser (mm) 41,20

Outside pipe diameter (mm)
22 ÜberfapplängeL(mm) 27,00

Överfap length L (mm)
23 Hartlotflusspositionen(en) VU

Fsller meta! flow üirection

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

912

M

T
LJ
300

CUP281

FF

710 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Flammhartlöten / Flame brazing 912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell / Manual) M (Manuell / Manual)

T (Rohr/Tube)
U (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / alt combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All fiow directions

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie In der BPS-Nr. / Further Information is stated in tfie BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung/Wsua/fesf/ng X

28 Radiographie /Radiographsc
29 Uitraschallprüfung/ü/^ssom'c
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschliff/frte/a//ograp/wc X
32 Biegeprüfung IBendtest
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tesfed Datum der HartIÖtung: / Date ofbrazing:

Gültig bis: IValidiliw.
2026-09-28
2031-09-28

Ort, Datum: IPtace.date: // Wallisellen, 2026-10-0;

/ f ./

-LGsrnot Busch

Zertifizierungsstelle für Pertdnal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 20H/68/EU

CertWcation body personnel SCE Se 0083 and noMed borf/ CE 1253 nach PED 20f4/68/FU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quaHfication by responsiWe person (every G months], required for the validity of the ceriificate

Datum/Dafe Unterschrift / Signature Dienststellung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum /Date Unterschrift / Signature Dienststellung /Position

2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstefle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS'Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

05 Art der Legitimation:
Mefhod of identificafion:

07 Geburtsdatum und -ort
Date and ptace of birth

08 Arbeitgeber
£mployer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /tesfing Standard

10 FachKunde
Job kno\vledge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Keinan Ohayon

Identity card

1976-04-08, Israel (ISR)

KlimalogikAG, CH-4142 Münchenstein

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261521-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/l/anat>/es Prüfstück/Tesfp/ce Geltungsbereich /Range of quatification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechamzation

14 Produktform / Product type
15 VerbinüungsartlTypeofj'omt

16 Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent material group(s)

17 Hartlotart
Brazing filler application

18 Hartlotanwendung
Brazfng fitSer type

19 Arbeitstemperatur
Work temperature

20 Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser (mm) 41,20
öutside pipe diameter (mm)

22 Überlapplänge L (mm)
Overiap tength L (mm)

23 Hartlotflussposltionen(en)
FiUer meta! ffor/ direction

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combmed
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330,340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie In der BPS.Nr. / Further Information is stated in tlie BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Rad!o9raphie / Radiographic
29 Uftraschallprüfung /Ultrason'ic
30 Schäl'/Scherprüfung /Peelfest
31 Makro-/Mikrosch[iff/frtete//ograp/Mc X
32 Biegeprüfung IBendtest
33 Anderes /Olher teste

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not lesfed Datum derHartlötung: t Dato of brazing:

Gültig bis: / VaHdthru:
2026-09-28
2031-09-2S

Ort, Datum: / Piace, dale}

Gernot Busch

Wallisellen,2026-10-/fö

^
Zertifjzierungsstelle für Personal SCESe 0083 und notifelerte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

CertiKcation body personnet SCE Se 0083 and notified body CE 1253 nach PED 20t 4/66/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
ConfsrmQtion of quaiificafion by responsible person (every 6 months), requireci for ?e validity of the certificafe

Datum/Date Unterschrift / Signafure Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

;029-03-

Datum/Dafe Unterschrift /Signalure Dienststeltung /Position
2029-09-

2030-03-

2030.09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created wth WdderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identifjcation:

07 Geburtsdatum und -ort
Dste and place of birth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /testing Standard

10 Fachkunde
Job knov/ledge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Remo Fabian Rüede

Identity card

1983.01-04, Sulz Laufenburg (AG)

Swiss FrigoAG, CH-4625 Oberbuchsiten

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261523-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen /Variables Prüfstück / Tesf pice Geltungsbereich/Rangeo/qua//ffcaf/o/i

12 HartlÖtprozess(e) ISO 4063 912 912
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung M M
Degree of mechanizalion

14 Produktform/Procfucffype T T
15 Verbindungsart/Type ofj'oint LJ U
16 Gmndwerkstoffgruppe(n) 300 300

Parent material group(s)
17 Hartlotart Ag160 CuP281

Brazing fiHer appHcation
18 Hartlotanwendung FF FF

Brazing fitler type
19 Arbeitstemperatur 650 °C 710 °C

Wori< temperature
20 Materialdicke (mm) 1,20 1,20

Material thickness (mm)
21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20 41,20

öutside pipe diameter (mm)
22 Überlapplänge L (mm) 27,00 27,00

Overlap length L (mm)
23 Hartlotflusspositionen(en) VU VU

Filler meta! flow direction

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flowdirections

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /AI) flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. /FurtherinformQtion isstated intheBPSNo. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung / VSsusl testing X

28 Radiographte / Radiographic
29 UltraschalIprüfung/U/frasonfC
30 Schä1-/Scherprüfung /Peeltest
31 Mal<ro-/Mikroschfiff/Ate;s//ograp/»c X
32 Biegeprüfung IBendtest
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and acceptecf Nol tested Datum der Hartlötung: / Date ofbrazing: 2026-09-28

Gültig bis: IValidthru: , 2031-09-2?

Ort, Datum: l Place. date:// Wallisellen, 2026-10/35

Gemot Busch
A-..-',-

Zertinzierungsstelle für Pe^onal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Cerfiffcahon öody personnel SCE Se 0083 andnoWed body CE 1253 nach PED 2Qt4/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of qualifjcation by responsibte person (everyß months), required for the vaHdity of the certificate

Datum /Dato Unterschrift / Signature Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2029-09-

2030-03.

2030-09-

2031-03-

SwissSafel/Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304Wallisel[en
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification fest certificate

Certificat de qualificafion du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartiöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Melhod of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date and ptace of birth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /tesfing Standard

10 Fachkunde
Job knowtedge

IS013585912TLJ300Ag160FFt1.2D41.2L27VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Barbara Zehnder

Identity card

1982-01-13, Oberiberg(SZ)

QR-Service GmbH, CH-6414 Oberarth

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examinmg body:
Beleg Nr.;
Reference no.:

SwissSafety Center AG

261524-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/Vafj'aö/es Prüfstück/7'esfp/ce Geltungsbereich /Range of qualification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

14 Produktform / Product type
15 Verbindungsart/Typeofybmf
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parenf materia! groupfs)
17 Hartlotart

Brazing fiHer appticafion
18 Hartlotanwendung

Brazing Rller type
19 Arbeitstemperatur

Werk temperature
20 Materialdicke (mm)

Material (hickness (mm)
21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20

Outside pipe dssmeter (mm)
22 Uberlapplänge L (mm)

Overiap length L (mm)
23 Hartlotflusspositionen(en)

Fitler metat flow direction

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 6C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell / Manual)

T(Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360, Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartiote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS.Nr. / Further Information is stated in ffieBPSNo. 2609.

Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25
26

Art der Prüfung
Type of testing

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Perfonned and accepted Not tested

27 Sichtprüfung/Wsy3/tes//f)9 X

28 Radiographle / Radiographic

29 Ultraschallprüfung/U/frasonrc
30 Schäl./Scherprüfung /Peeftest
31 Makro-/Mi(<roschliff/Me(a//ograp/)rc X
32 Biegeprüfung IBendtest
33 Anderes /Othertests

Datum der Hartlötung: / Date ofbrazing:
Gültig bis: / Validthru:

2026-09-28
2031-09-^8

Ort, Datum: / Ptace, da(e:

Gemot Busch

WaUisellen,2026-10f-05

A /1- '•

Zertiflzienjngsstellefqr personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1263 nach DGR2014/68/EU

Certifcation body personnel SCE Se 0083 and notifjed bwSy CE 1253 nach PED 20 f4/6e/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die veranhwrtliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quaHricalion by responsible person (every 6 months), required for ?e vatidity of the certificate

Datum /Dato Untersctirift / Signalure Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028.03-

2028-09-

2029-03-

Datum /Date Unterschrifl/S/gnafüre Dienststdlung /Position
2029-09-

2030-03-

2030.09-

2031-03-

Sv/issSafety Center AG, Zertifizierung&stelle für Personal, Richtisü'asse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test cerfificate

Certificat de qualification du soudeur

CGnter Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Dafe and place of birth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code/testing Standard

lO Fachkunde
Job knowiedge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Gian-Luca Cardi

Identity card

1998-06-04, Spiez (BE)

Ktima-Welt GmbH, CH-3665 Wattenwil

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Exsmining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261525-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/l/anat)/es Prüfstück/7'esfp/ce Geltungsbereich /Range of qualification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

14 Produktform/PfoA/cftype
15 Verbindungsart/Typeo/yo//};
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent materiat group(s)
17 Hartlotart

Brazing fit!er appHcatfon
18 Hartlotanwendung

Brazing Filler type
19 Arbeitstemperatur

Work temperature
20 Materialdicke (mm)

Maten'al thickness (min)
21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20

Öutside plpe diameter (mm)
22 Überlapplänge L (mm)

Överfap length L (mm)
23 Hartlotflusspositionen(en)

Fitler metat fiow direction

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
u
300

CuP281

FF

710 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap Joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360, Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

912 Rammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330,340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Fuiiher Information is stafed in WeBPSNo. 2609.

Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25
26

Art der Prüfung
Type of {esfsng

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested

27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie/ffad/ogfap/wc
29 Ultraschallprüfung /UISrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro./Mikroschliff/A^efa/tog/ap/i/c X
32 Biegeprüfung/ßendfesf
33 Anderes /Otherlesfs

Datum der Hartlötung: / Dafe ofbrazing: 2026-09-28
Gültig bis: IValidthru: // 2031-09-28

Ort, Datum: / Place. cfate: // Wallisellen, 2026-10-0;

Gemot Busch

,/
f.'.

Zertifizierungsstelle für Personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1263 nach DGR 2014/68/EU

Certificatlon body personnel SCE Se 0033 and nottfied body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmafion of qualification by responsibteperson (ewry 6 monShs), requlred for ihe valiäity of the certificate

Datum/Dsfe Unterschrift /SignaSure Dienststeilung /Position
2027-03-

2027-09-

202&-03-

?028-09-

?029-03-

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Posilion
2029.09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

SwissSafety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtisü-asse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designafion(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date andplace ofbifth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code / tesfing Standard

10 Fachkunde
Job knowledge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609 Prüfstelle:

Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261526-HIMA-5222083

Christian Losenegger

Identity card

1995-05-19, Brugg (AG)

WPS-Wärmepumpenservice Losenegger, CH-5276 Wil

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

11 Einflussgrössen/l/anaü/es Prüfstück/Tesfp/ce

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 °C

1.20

41,20

27,00

vu

Geltungsbereich/ Range of qualification

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow dlrections

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
U (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanizalion

14 Produktform / Product type
15 Verbindungsart/7'ype ofjoint
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Pareni matenal group(s)
17 Hartlotart

Brazing fiHer appHcation
18 Hartlotanwendung

Brazing fiHer type

19 Arbeitstemperatur
Wofh temperature

20 Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20
Outside pipe diameter (mm)

22 Uberlapplänge L (mm)
överiap length L (mm)

23 Hartlotflusspositionen(en)
FHIer metal flow direction

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. /Further Information is stated in tiie BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
26 Type of testlng Performed and accepted Not tested
27 Sichtprüfung/Wsua/fesf//ig X

28 Radiographie / Radiographic

29 Ultraschallprüfung /Ullrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschliff/Me(9//ograp/w X
32 Biegeprüfung/ßenc/fesf
33 Anderes /öther tesfs

Datum der Hartlötung: i Date ofbrazing: 2026-09-28
Gültig bis: iValidthfv: / 2031.09-29/

Ort, Datum: / Place, cfate/ / Wallisellen, 2026-10-(te/7

Gernot Busch L ^
ZertifizierungssteIIe für Perfsf/nal SCESe 0083 und notifizierta Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68fEU

Certification body pefsonnel SCE Se 0033 and noWed bod/ CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Cqnfirmation of quatification by responsibSe person (every 6 months). requifed for the valid/fy ofthe certificate

Datum/Dafe Unterschrift/S/g/iatore Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2026-03-

2028.09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung /Posifion
2029-09-

2030-03-

203<V09-

2031-03-

Sv/iss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wa![isellen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

^CCREO/^

02

03

04

05

06

07

08

09

10

n

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of idenSffication:
Geburtsdatum und -ort
Date andptace ofbifih
Arbeitgeber
Employer
Vorschrift/Prüfnorm
Code / testing Standard

Fachkunde
Job knowtedge

Einflussgrössen / Variabtes

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad der Mechanisierung
Degree of mechsnization

Produktform /Product type
Verbindungsart /Type ofjoint
Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent mafenal group(s)
Hartlotart
Brazing fiHer appticati'on

Hartlotanwendung
Brazing Wer type
Arbe itstem peratur
Work temperature
Materialdicke (mm)
Material ihickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Uberlapplänge L (mm)
Övertap length L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
Filter meta! ffoiv dlrection

Certificat de qualification du soudeur U^-^j?,

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Martin Wittwer

Identity card

1979-10-07, Trüb (BE)

TCA Thermoclima AG, CH-

SN EN ISO 13585:2024

. ^~^

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2

Prüfstelle:
Examining bocfy:
Beleg Nr.:
Reference no.:

>t-9015St.Gallen

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tesfpf'ce

912 912

M M

T T
LJ LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 °C 710 °C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

vu vu

Geltungsbereich /Range of quatificafion

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T(Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placect)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / AI) ftow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261527.HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310.320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed er Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS.Nr. / Furiher Information is sfated in the BPS No. 2609,

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type oftesting
27 Sichtprüfung/Wst/s/fesh'ng X

28 Radiographie/ftad/ograp/i/c

29 Ultraschallprüfung/U/frasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peettest
31 Makro-/M!kroschliff/Mete//ograp/MC X
32 Biegeprüfung/ßendfesf
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Date ofbrazing

Gültig bis: / Vatid Ihm:

Ort, Datum: / Place, date:

2026-09-28
2031-09-28.

Wallisellen, 2026-10-0;

[/!
Gernot Busch

?
'/.

Zerttfizierungsstelle für PerspjfalSCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

CertiKcatiw body personnel SCE Se 0083 and notifed body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quaHKcafion by responsibSe person (every 6 months), reqwred for the validity of the cefiificate

Datum /Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028.03-

^028-09-

3029-03-

Datum /Date Unterschrift /Signaiufe Dienststellung/Posrffb/?
2029-09-

2030-03-

203&^)9-

2031-03-

Sv/iss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Walliseflen
02.26 BQ Created with Weide rCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartföter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificatde qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designationfs)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 NamedesHartlöters
Brazer's name

OS Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Dato and place of birth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /testing Standard

10 Fachkunde
Job knowtedge

IS013585912TLJ300Ag160FFt1.2D41.2L27VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Petrit Agaj
Identity card

1980-03-08, Vranje(SRB)

Bösiger Kälte Klima GmbH, CH-6130 Willisau

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261528-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/l/anafc/es Prüfstück/7'esfp/ce Geltungsbereich /Range of quatsTication

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanizalion

14 Produktform/P/ocfucftype
15 Verbindungsart/7'ype ofjoint
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent matenat group(s)
17 Hartlotart

Brazing Wer apptication
18 Hartlotanwendung

Brazing Filter type
19 Arbeitstemperatur

Work temperature
20 Materialdlcke (mm)

Material thickness (mm)
21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20

Outside pipe diameter(mm)
22 Uberlapplänge L (mm)

Overiap length L (mm)
23 Hartlotf)usspositionen(en)

Filter metal f!o\v direction

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710°C

1,20

41,20

27,00

vu

912 Ftammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/ Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lapjoint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Al!e
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Sitver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T(Rohr / Tube)
LJ (Uberiappverbjndung / Lapjoint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-PhosphorhartIote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=03,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Further informadon is stated in fhe BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent meta): Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 S\chtprMut\Q / Visual testing X

26 Radiographie/ftacffograph/'c

29 Ultraschallprüfung /Ullrasonic
30 Schäl'/Scherprüfung /Peettest
31 Makro-/Mlkroschliff/ Metallographic X
32 Biegeprüfung/ßend/esf
33 Anderes /OtherfesSs

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not tested Datum der Harflötung: / Dato of brazing: 2026-09-28

Gültig bis: IValidthru: ; 2031-09-28,',

Ort, Datum: / P/ace, dste: / Waljisellen, 2026-10-0^

Gernot Busch

Zertifizlerungsstelle für Pär&bnal SCESe 0083 und notinzierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU
t/

Certifxation body personne! SCE Se 0083 and notified body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirfnation of quals'fication by responsible person (every 6 months), requlreci for the valids'ty of the cefiificate

Datum /Dale Unterschrift /Signafure Dienststdlung/Posf/w)

3027-03-

2027-09-

2028-03-

2026-09-

2029-03-

Datum /Date Unterschhft/Signafü/'e Dienststellung/PosA'o/)

2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifiziemngsstelle für Personal, Richlistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert.14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

02

03

04

05

06

07

08

09

10

n

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identifScation:
Geburtsdatum und -ort
Date andplace ofbirth
Arbeitgeber
Emptoyer
VorschrifüPrüfnorm
Code/testing Standard

Fachkunde
Job knov/iedge

Einflussgrössen / Vanab!es

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes /SO 4053
Grad der Mechanlsierung
Degree of mechanization

Produktform /Product type
Verbindungsart /Type ofjoint
Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent matensl group(s)
Hartlotart
Brazing fiHer appHcation

Hartlotanwendung
Brazing fitler type
Arbeitstemperatur
Work lemperature
Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe dismeter (mm)
Uberlapplänge L (mm)
Overiap tength L (mm)
Hartlotflusspositionen(en)
Filter meta! f!ow direction

Certificat de qualification du soudeur \^,^_^^
•ff

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Martin Süess

Identity card

1971-02-23, Brugg (AG)

Klimaservice SüessAG,

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück/Tesfp/ce

912 912

M M

T T
LJ LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 °C 710°C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

vu vu

^Tl€>

LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2

Prüfstelle:
Examsning body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

CH-51080berflachs

j

Geltungsbereich /Range of quatification

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261529-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310, 320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie In der BPS-Nr. / Further information is stated in Vhe BPS No. 2609.

Werkstoff / Parent meta!: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie / Radiographic

29 Ultraschailprüfung /Ultrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschliff/Mef3//o<?/-ap/wc X

32 Biegeprüfung/ßendfesf
33 Anderes /Other feste

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepted Not testet Datum der Hartlötung: / Date ofbrazing:

Gültig bis: IVaSidthru:
2026-09-28
2031-09-28

Ort, Datum: / Place, dato: f / Wallisellen, 2026-10-05

Gernot Busch
^/ ^<

ZertifizierunsssteHe für Personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certifjcstion borf/ personne! SCE Se 0083 and notified üody CE 1253 nach PED 2014/68/£il

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alte 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirrnation of quaHRcafion by responsible person (every 6 months), reqwredfor the vatidfty of the certificate

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung/Pos/hbn
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung /Posidon

2029-09-

2030-03-

2030^)9-

2031-03-

Sv/iss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Mefhod of sdenitficalion:

07 Geburtsdatum und -ort
Date andptace ofbirih

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code /testing Standard

10 Fachkunde
Job knowtedge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Gabor Pästi

Identity card

1985-10-03, Pecs(HUN)

Bösiger Kälte Klima GmbH, CH-6130 Willisau

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261530-HIMA-5222083

11 Einflussgrössen/^/ariafi/es Prüfstück / Test pice Geltungsbereich /Range of qualification

12 Hartlötprozess(e) ISO 4063 912 912
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung M M
Degree of mechanization

14 Produktform/Prorfücfiype T T
15 Verbindungsart/7ypeo/;o;nf LJ LJ
16 Grundwerkstoffgruppe(n) 300 300

Parent matenal group(s)
17 Hartlotart Ag160 CuP281

Brazing fiHer application
18 Harttotanwendung FF FF

Brazing filler type
19 Arbeitstemperatur 650 C 710 C

Work temperature
20 Materialdicke (mm) 1,20 1,20

Material thichness (mm)
21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20 41,20

Oufside pipe diameler {mm)
22 überlapplänge L (mm) 27,00 27,00

Overfap length L (mm)
23 Hartlotflusspositionen(en) VU VU

Fiiler metal ftov/ direction

912 Flammhartlöten / Flame brazing 912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell / Manual) M (Manuell / Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Furtiier Information is stated in the B PS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
26 Type of testing Performed and accepted Nottested
27 Sichtprüfung/Wsua/(es(/ng X

28 Radiographie/Racffograp/irc

2& Ultrasc hall prüfung /Ultrasoftic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mlkroschliff/Mefa//ograp/?/c X
32 Biegeprüfung/ße/idtes;
33 Anderes /Other tests

Datum der Hartlötung; / Dafe of brazing: 2026-09-28 /
Gültig bis: / Validthru: , 'j 2031-09-2&//

Ort, Datum: IPlace.date: /,' Waljisellen, 2026-10-(W"°H// "l^"^

Gernot Busch /

Zertifizlerungsstelle fürPe'^onal SCESe 0083 und notifiziert^ Stelle CE 1263 nach DGR 2014/68/EU

Certification bocSy personnel SCE Se 0083 and notlfied body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of qualifscation by responsible person (every 6 months), required for the vatidity of the certificate

Datum/Date Unterschrift /SignaSure Dienststellung /Posiiion
2027-03-

2027-09-

2028-03-

M28-09-

2029-03-

Datum /Date Unterschrift / Signature Dienststellung /Position
2029-09-

2030-03-

203&-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat/ Hartlöter" Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Method of identification:
Geburtsdatum und -ort
Dato andplace ofbirth
Arbeitgeber
Emptoysr
VorschrifUP ruf norm
Code / tesling Standard

Fachkunde
Job knov/tedge

Einflussgrössen / VariabSes

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad derMechanisierung
Degree of mechanization

Produktform /Product type
Verbindungsart/Type ofj'oint
Grundwerkstoffgruppe(n)
Pareni matenal group(s)
Hartlotart
Braz'mg fitSer apptication

Hartlotanwendung
Brazing filter type
Arbeitstemperatur
Work temperature
Materialdlcke (mm)
Material ihickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Überlapplänge L (mm)
överlap length L (mm)
Hartlotfiusspositionen(en)
Filier metal ftov/ direction

Certificat de qualification du soudeur U^^J^j
Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Joshua Hugi

Identity card

^T^
LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
LJ300CuP281 FFt1.2D41.2

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

2001-06-21, Solothurn (SO)

Rohn Elektro-Unternehmen AG, CH-4553 Subigen

SNEN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück / Test pice

912 912

M M

T T
LJ LJ
300 300

Ag160 CUP281

FF FF

650 °C 710°C

1,20 1,20

41,20 41,20

27,00 27,00

VU VLJ

Geltungsbereich/Rangeo/qiua/fffcahbn

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/ Manual)

T(Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartiote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flowdirections

L27VU
Swiss Safety Center AG

261531-HIMA-5222083

912 Flamm h art löte n / Flame brazing

M (Manuell /Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310.320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

AHe Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS.Nr. / Further Information is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type oftesting
27 Sichtprüfung / Visual tesdng X

28 Radiographie / Radiographic

29 Ultraschallprüfung/ü/frasonfC
30 Schäl-/Scherprüfung /Peettest
31 Makro-/Mlkroschliff/Afefa//ograp/)/c X
32 Biegeprüfung/Sendfesf
33 Anderes /Ofhertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Perfonned and accepted Not tested Datum der Hartl&tung: / Date ofbrazing:

Gültig bis: IValsdShru: /•
2026.09-28
2031-09-28

Ort, Datum: / Place, date.\ WalliseUen, 2026-10-05

f. (• i

Gernot Busch

',7'

L/L
i. (

Zertifizierungsslelle für Persdnal SCESe 0083 und notifizierte slelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certificstion body personnel SCE Se 0083 and nohfed body CE 1253 nach PED 2014/68/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
ConfirmQtionofqua!ific3tionbyresponsib!eperson^every6months), requiredfor the validity of the certificate^

Datum/Dafe Unterschrift /Signature Dienststellung/Pos/fon
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

?029-03-

Datum/Date Unterschrift /SignaSure DienststeNung /Position
2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wgllisellen
02.26 BQ Created v/ith Weide rCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter " Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

CentGF Certificato di qualifica brasatore

02 Bezelchnung(en)
Designation(s)

03 BPS-Bezug
BPS-Reference

04

05 Namedes Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Method of identification:

07 Geburtsdatum und -ort
Date and place ofbirth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrift/Prüfnorm
Code / testing Standard

10 Fachkunde
Job knov^edge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609

Christian Züst

Identity card

1981-04-13, Heiden (AR)

Hagmann AG, CH-9400 Rorschach

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr,:
Reference no.:

Swiss Safety Center AG

261532-HIMA-5222083

11 Elnflussgrössen/^ariaü/es Prüfstück/Tesfprce Geltungsbereich /Range of qualification

12 HartlÖtprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

14 Proctuktform / Product type
15 Verbindungsart/7'ype ofjoinl
16 Grundwerkstoffgruppe(n)

Parent material group(s)
17 Harttotart

Brazing filler application
18 Hartlotanwendung

Brazing filler type

19 Arbeitstemperatur
Work lemperature

20 Materialdicke (mm)
Material ttiickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20
Outside pipe diameter (mm)

22 Überlapplänge L (mm)
överlap tength L (mm)

23 Hartlotflusspositionen(en)
Filter metal flow direcfion

912

M

T
LJ
300

Ag 160

FF

650 6C

1,20

41,20

27,00

vu

912

M

T
LJ
300

CuP281

FF

710 CC

1,20

41,20

27,00

vu

M (Manuell/ Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Sitver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

M (Manuell / Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2.40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. /Furiher Information is stated in the BPS No. 2609.
Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 SIchtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie/ffad/osrapA/c

29 LHtraschallprüfung /Utlrasonic
30 Schäl-/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschliff/Me(3//og/'ap/)/c X

32 Biegeprüfung/ßendfesf
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Pefformed and accepted Not tested Datum der Hartlötung: / Dafe ofbrazing: 2026-09-28

Gültig bis: IValidthru: , 2031-09-2%

Ort, Datum: / Piace, dato.: i/ Walüsellen, 2026-10-(
•> ' /./'

'[-/[\ . ./'-' l/
../

Gernot Busch
J_

Zertifizierungsstelle für PerSonal SCESe 0083 und notinzlerte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certfcafon body perswnel SCE Se DOS3 and noirfed tod/ CE 1253 nach PED 20 W6S/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmalion of quaHfication by responsibSe person (every 6 months), required for Ihe vatidity of the certificate

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Position
2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029.03-

Datum/Date Unterschrjft/S/gnafure Dienststellung /Position
2029-09-

2030.03.

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

^CCRFO/^

02

03

04

05

06

07

08

09

10

n

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designation(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

Name des Hartlöters
Brazer'5 name

Art der Legitimation:
Metiiod of idenfification:
Geburtsdatum und -ort
Date andplace ofbsrth
Arbeitgeber
Employer
Vorschrift/Prüfnorm
Code / testing Standard

Fachkunde
Job knov/ledge

Einflussgrössen / Vanabtes

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063
Grad der Mechanisierung
Degree of mechanization

Produktform /Product type
Verbindungsart/Type ofjoint
Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent maten'at group(s)

Hartlotart
Brazing Filter applicafion
Hartlotanwendung
Brazing Filter type
Arbeitstemperatur
Work temperature
Materialdicke (mm)
Material Ihickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Öutsidepipe diameter (mm)
Uberlapplänge L (mm)
Overlap length L (mm)
Hart[otflusspositionen(en)
Filter meist ffor/ direction

Certificat de qualification du soudeur \^

Certificato di qualifica brasatore

ISO 13585 912 T
ISO 13585 912 T
2609

Danjell Kabashi
[dentity card

^T^
LJ300Ag160FFt1.2D41.2L27VU
LJ300CuP281 FFH.2D41.2

Prüfstelle:
Examining bcxfy:
Beleg Nr.:
Reference no.:

1990-07-08, Gjakova(RKS)

Klimaservice SüessAG,

SN EN ISO 13585:2024

CH-51080berflachs

Nicht geprüft / Not tested

PrüfstÜck / Test pice

912 912

M M

T T
LJ LJ
300 300

Ag160 CuP281

FF FF

650 aC 710°C

1,20 1,20

41,20 41.20

27,00 27,00

vu vu

Ge\tunQsbere\ch / Range of quatification

912 FlammharUöten / Flame brazing

M (Manuell/ Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261533-HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberfappverbindung / Lap joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / AU flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie In der BPS-Nr. / Further Information is stated in the BPS No. 2609,

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Sichtprüfung / Visual testing X

28 Radiographie/ffac//'ograp/wc

29 Ultraschallprüfung/ü/frasowc
30 Schäl./Scherprüfung /Peellest
31 Makro-/Mikroschliff/Mete/tograp/HC X
32 Blegeprüfung/ßendfesf
33 Anderes /Othertests

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed and accepfed Not tested Datum der Hartlötung: / Date ofbrazing:

Gültig bis: IValJdthru:
2026-09-28
2031-0^28

Ort, Datum: / Place, dah

Gernot Busch
,./

_L

Wallisellen, 2026-

f

•^ - -. /

Zertifizierungsstelle für^ersonal SCESe 0083 und notiflzlerte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

Certification body pefsonnel SCE Se 0083 and notified body CE f253 nach PED 20i4/63/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confimiation of qualificaHon by responsibte person (every 6 months). required for the vatidity of the cerfificate

Datum/Dafe Unterschrift / Ssgnatwe Dienststellung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift / Ssgnafure Dienststellung /Position
2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierungsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ CreatedwithWelderCert-14.0.03



SWISS oi Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

02

03

04

05

06

07

08

09

10

n

12

13

14
15
16

17

18

19

20

21

22

23

safety
center

Bezeichnung(en)
Designafion(s)

BPS-Bezug
BPS-Reference

NamedesHartlöters
Brazer's name

Art der Legitimation:
Melhod of identification:
Geburtsdatum und -ort
Dato andplace ofbirth
Arbeitgeber
Emptoyer
Vorschrift/P ruf norm
Code / testing Standard

Fachkunde
Job knov/ledge

Elnflussgrössen / Variables

Hartlötprozess(e) ISO 4063
Brazing processes ISO 4063

Grad der Mechanlsierung
Degree of mechanizatfon

Produktform / Product type
Verbindungsart /Type ofj'oint

Grundwerkstoffgruppe(n)
Parent matenal group(s)
Hartlotart
Brazing fitier apptication
Hartlotanwendung
Brazing Filler type
Arbeitstemperatur
Worh temperafure
Materialdicke (mm)
Material thickness (mm)
Rohraussendurchmessser (mm)
Outside pipe diameter (mm)
Überlapplänge L (mm)
Overtap length L (mm)
Hartlotflussposltionen(en)
Filter metat flow direction

Certificatde qualification du soudeur l'&^-^ff

Certificato di qualifica brasatore ^~^

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2
2609

Wolfgang

Identity card

1973.12-19,

Prüfstelle:
Examining body:
Beleg Nr.:
Reference no.:

Matthias Herbst

Radebeul (DEU)

TCA Thermoclima AG, CH-9015 St. Gallen

SN EN ISO 13585:13585:2024

Nicht geprüft / Not tested

Prüfstück / Test pice Geltungsbereich / Range of qualification

912

M

T
LJ
300

Ag160

FF

650 °C

1,20

41,20

27,00

vu

912 912 Flammhartlöten / Flame brazing

M M (Manuel)/Manual)

T T (Rohr/Tube)
U LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300 300, 310, 320,330, 340, 350, 360. Alle

Kombinationen / all combined
CuP281 Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

710 °C

1,20 =< 2,40

41,20 =<41.20

27,00 =< 33,75

VU Alle Positionen / All flow directions

L27VU
Swiss Safety Center AG

261534.HIMA-5222083

912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuel!/Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lapjoint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS.Nr. / Further inforfnation is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff / Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung
26 Type of testing
27 Slchtprüfung/Wsua/fesf/ng X

28 Radiographle/ffadioffrap/ifc

29 Ultraschallprüfung /Ultrasomc
30 Schäl./Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschtiff / Metaliographic X
32 Biegeprüfung/ßendtesf
33 Anderes /Other teste

Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
Performed anü accepted Not tested Datum der Hartlötung: l Date ofbrazing: 2026-09-28

Gültig bis: / Valid thru: 2031 -09-2ß

Ort, Datum; / Place, date: / Wallisellen, 2026-10-J05

i'i

Gernot Busch
/,: i t.-{. t-i

Zertifizierungsstelle für Personal SCESe 0083 und notifizierte Stelle CE 1253 nach DGR 2014/68/EU

CertWcetion body personnel SCE Se 0033 andnoMedbody CE 1253 nach PED 2014/63/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
Confirmation of quaHficalion by responsib!e person (every 6 months). required for the validity of the certificale

Datum /Date Unterschrift / Signature DienststeHung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

2028-09.

2029-03-

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Position

2029-09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizierung&stelle für Personal, Richtisü'asse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ CreatedwithWeldefCert-14.0.03



SWISS 01 Zertifikat / Hartlöter - Prüfungsbescheinigung
Brazer qualification test certificate

Certificat de qualification du soudeur

Center Certificato di qualifica brasatore

02 Bezeichnung(en)
DesignaHon(s)

03 BPS-Bezug
BPS'Reference

04

05 Name des Hartlöters
Brazer's name

06 Art der Legitimation:
Methoä of iüentification:

07 Geburtsdatum und -ort
Dato andplace ofbsrth

08 Arbeitgeber
Employer

09 Vorschrlft/Prüfnorm
Code /testing Standard

10 Fachkunde
Job knov/ledge

ISO 13585 912 T LJ 300 Ag160 FF t1.2 D41.2 L27 VU
ISO 13585 912 T LJ 300 CuP281 FF t1.2 D41.2 L27 VU
2609 Prüfstelle:

Examining body:
Beleg Nr.:
Reierence no.:

Swiss Safety Center AG

261535-HIMA-5222083

Sascha Martin Bergundthal

Identity card

1985-01-10, Aarberg (BE)

Rohn Elektro-Unternehmen AG, CH-4553 Subigen

SN EN ISO 13585:2024

Nicht geprüft / Not fested

11 Einflussgrössen/l/anafctes Prüfstück/7'esfp/ce Geltungsbereich /Range of qualification

12 HartlÖtprozess(e) ISO 4063 912 912
Brazing processes ISO 4063

13 Grad der Mechanisierung M M
Degree of mechanization

14 Produktform / Product type T T
15 Verbindungsart/7'ype ofjoint LJ LJ
16 Grundwerkstoffgruppe(n) 300 300

Parent matenal group(s)
17 Hartlotart Ag160 CuP281

Brazing fslter application

18 Kartlotanwendung FF FF
Brazing filler type

19 Arbeitstemperatur 650 °C 710°C
Work temperafure

20 Materialdicke (mm) 1,20 1,20
Material thickness (mm)

21 Rohraussendurchmessser(mm) 41,20 41,20
Öutside pipe diameter (mm)

22 Überlapplänge L (mm) 27,00 27,00
Qverfap length L (mm)

23 Hartiotflusspositionen(en) VU VU
FHier metal f!o\v direction

912 Flammhartlöten / Flame brazing 912 Flammhartlöten / Flame brazing

M (Manuell / Manual) M (Manuell / Manual)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap Joint)
300,310,320, 330, 340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
Ag (Silberhartlote / Silver brazing)

FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

T (Rohr/Tube)
LJ (Uberlappverbindung / Lap joint)
300,310,320,330,340, 350, 360. Alle
Kombinationen / all combined
CuP (Kupfer-Phosphorhartlote /
Copper-phosphorus brazing)
FF, PP (zugeführt oder eingelegt / Face
feed or Pre-placed)

=< 2,40

=< 41.20

=< 33,75

Alle Positionen / All flow directions

=< 2,40

=< 41,20

=< 33,75

Alle Positionen /All flow directions

24 Weitere Informationen finden Sie in der BPS-Nr. / Further Information is stated in the BPS No. 2609.

Werkstoff/ Parent metal: Cu-DHP.

25 Art der Prüfung Ausgeführt, bestanden Nicht geprüft
26 Type of testing PerformecS and accepted Nottesfed
27 Sichtprüfung/Wst/a/fesh/ig X

28 Radiographie /Radiographic

29 Ultraschallprüfung /UStrasonic
30 SchäI'/Scherprüfung /Peeltest
31 Makro-/Mikroschllff//Lfe(9//03rap/>/c X
32 Blegeprüfung/ßendtesf
33 Anderes /Othertests

Datum der Hartlötung; / Date ofbrazing:
Gültig bis: IVatidthru:

2026.09-28
2031.09-28

x
x
x

x
x

Ort, Datum: t Piace, date: * Walligellen, 2026-10-05

/
Gernot Busch

^/
/''/

.il

.^ ^ / ^
k^' '^-i. (- 'i C

ZertifizierungsstelIefÜrPersor^l SCESe 0083 und notifieierte Stelle CE 1253 nach DGR20H/68/EU

Certificstiw body personnel SCE Se 0063 and notified body CE 1263 nach PED 2014/58/EU

Bestätigung der Gültigkeit durch die verantwortliche Person (alle 6 Monate), erforderlich für die Gültigkeit des Zertifikats
ConfirmaVon of quaHfication by responsible^erson (every 6 months), required for ffie vaSidity of She ceftificate

Datum /Date Unterschrift /Signature Dienststellung /Position

2027-03-

2027-09-

2028-03-

202S-09-

2029-03-

Datum/Dafe Unterschrift /Signafure Dienststdlung /Position
2029.09-

2030-03-

2030-09-

2031-03-

Swiss Safety Center AG, Zertifizieaingsstelle für Personal, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen
02.26 BQ Created with WelderCert.14.0.03


